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ELECTRODE TUNGSTENE
Les électrodes Tungstène sont utilisées pour le soudage 

TIG. La température de fusion très élevée du Tungstène 

(environ 3400°C) permet de tenir un arc électrique entre la 

pièce à souder et l’électrode sans user cette dernière 

rapidement. Plusieurs types d’électrodes existent, en 

fonction des procédés utilisés. Les normes EN26848 et ISO 

6848 apportent les informations relatives à ces électrodes.

ELECTRODE TUNGSTENE CERIUM WC20 (BOUT GRIS)

Electrodes tungstène cérium WC20. Longueur 150 mm. Etui de 10 électrodes.

ELECTRODE TUNGSTENE THORIE 2% WT20 (BOUT ROUGE)

Electrodes tungstène thorié 2% WT20. Longueur 150 mm. Etui de 10 électrodes.

ELECTRODE TUNGSTEN PUR WP (BOUT VERT)

Electrodes tungstène pur WP20. Longueur 150 mm. Etui de 10 électrodes.
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ELECTRODE TUNGSTENE LANTHANE 1,5% WL15 (BOUT OR)

Electrodes tungstène lanthane 1,5% WL150. Longueur 150 mm. Etui de 10 électrodes.

ELECTRODE TUNGSTENE LANTHANE 2% WL20 (BOUT BLEU)

Electrodes tungstène lanthane 2% WL20. Longueur 150 mm. Etui de 10 électrodes.

ELECTRODE TUNGSTEN TRI COMPOSITE M3/WG LA15 (BOUT LILAS)

Electrodes tungstène Tri-composite M3/WG. Longueur 150 mm. Etui de 10 électrodes.


